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ASPORTAZIONE DEL TRUCIOLO

FATTORI DI INFLUENZA

- I principali fattori
~ che influenzano le
lavorazioni per
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FORMAZIONE DEL TRUCIOLO

e avviene per deformazione e
strappamento del materiale

e alla base del truciolo si
forma una zona di
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FORMAZIONE DEL TRUCIOLO

scorrimento primario

e scorrimento plastico del materiale

e generazione di calore
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ASPETTO DINAMICO
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ASPETTO TERMICO
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ASPETTO TERMICO

UTENSILE
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ASPETTO TERMICO

DURATA
TAGLIENTE
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L’USURA

Si forma durante le lavorazioni per asportazione di
truciolo e determina la durata dell’utensile . Viene
ottimizzata da una scelta corretta del materiale del

tagliente

Usura sul fianco

*Tipica dei materiali da taglio
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L’USURA

Microfessurazioni

e Presenza di sbalzi termici

e Tipiche del metallo duro (basso
coefficiente di dilatazione termica)

e Presente principalmente nella
fresatura e nel taglio interrotto
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RUGOSITA’ E FINITURA SUPERFICIALE

La finitura superficiale richiesta nelle lavorazioni
meccaniche spesso ¢ espressa in termini di rugosita

M\

Rugosita Ra

Valore medio assoluto degli scarti
: della  superficie reale rispetto
all’ordinata di compenso :
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ANALISI DELLE FORZE DI TAGLIO
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ANALISI DELLE FORZE DI TAGLIO

- /

Taglio ortogonale nel piano

truciolo sottoposto ad una forza F
decomponibile in :

e direzione di taglio Ft e normale Fn
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ANALISI DELLE FORZE DI TAGLIO

Taglio ortogonale nel piano

Introducendo le tensioni normale e tangenziale agenti sulla
superficie del piano di scorrimento ¢ possibile ricavare le
relazioni che legano forze, angoli e tensioni :

A C e : :

= Determinati i legami fra i
@ parametri geometrici e dinamici
F=At, = A T che che ca.rajcterizzano il
sen(¢) modello, & possibile prevedere :

A >




ASPORTAZIONE DEL TRUCIOLO
CALCOLO DELLE FORZE DI TAGLIO

Metodo della pressione specifica di taglio

Il calcolo delle forze di taglio si puo effettuare introducendo la
pressione di taglio Ks

K - F.orza_dl_taglz.o _ F, _ 27 cot(9)
Sezione _del truciolo A

Essa dipende da :
» materiale in lavorazione

* materiale e geometria dell’utensile
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FORZE DI TAGLIO IN TORNITURA

»S Sezione del truciolo




ASPORTAZIONE DEL TRUCIOLO
FORZE DI TAGLIO IN FRESATURA

D = diametro fresa [mm)]

p = larghezza fresata [mm]

a = profondita di passata [mm)]

7 = numero denti fresa
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FORZE DI TAGLIO IN FRESATURA

Spessore del truciolo nella fresatura frontale

Lo spessore del truciolo vale (¥ angolo di registrazione)

S=A, xsenpxseny

Lo spessore massimo vale
Smax = Az
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FORZE DI TAGLIO IN FRESATURA

Numero di denti in presa nella fresatura frontale

L’ angolo di fresa in contatto col pezzo vale

@ = arccos p—/2 = arccos(ﬁ)
D)2 D

Il numero di denti in presa vale

arccos E
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FORZE DI TAGLIO IN FRESATURA
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FORZE DI TAGLIO IN FRESATURA
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ASPORTAZIONE DEL TRUCIOLO
FORZE DI TAGLIO IN FORATURA

D = diametro punta [mm)]

Do = lunghezza spigolo centrale [mm)]
¢ = angolo di inclinazione del tagliente [°]

a = avanzamento [mm/giro]
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FORZE DI TAGLIO IN FORATURA

Analisi delle forze nel piano verticale

Componente Fna applicata al tagliente

Puo essere scomposta nelle componenti
F, =F cos®=F, tan(t-y)cos
F,=F, sen? = F, tan(t — y)sent}



ASPORTAZIONE DEL TRUCIOLO
FORZE DI TAGLIO IN FORATURA

Analisi delle forze nel piano orizzontale

Forza Ft principale di taglio

d-dy,a
2 2

\\ la sezione del truciolo vale A =
|

e la forza di taglio F, =50,A
i
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FORZE DI TAGLIO IN FORATURA

Considerazioni sulla potenza assorbita

Potenza assorbita per il moto di avanzamento

P=FV =F —~¢

YT [KW] Fa = forza di avanzamento [N]
X

Va = vel. avanzamento [mm/min]

n = numero di giri [giri/min]




